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Materialaufgabebehalter fur eine Dickstoffpumpe 
Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Materialaufgabebehalter fur eine Dickstoffpumpe 
gemafc Oberbegriff des Anspruchs 1 bzw. gemafc Oberbegriff des Anspruchs 
20 bzw. gemafc Oberbegriff des Anspruchs 30. 

Aus der EP 1 076 596 B1 ist ein Materialaufgabebehalter fur Dickstoffpum- 
pen bekannt, der ein nach oben offenes Behalterunterteil und einen mit die- 
sem tiber eine Flanschverbindung losbar verbundenen Behalteraufsatz auf- 
weist. Der umlaufende obere Rand des Behalteraufsatzes begrenzt die Ma- 
terialzufuhroffnung. Im Behalterunterteil ist ein Ruhrwerk gelagert, dessen 
Lager sich in einer randoffenen Ausnehmung des Behalterunterteils befin- 
den, so dass das Ruhrwerk nach Entfernung des Behalteraufsatzes leicht 
austauschbar ist. Der Behalteraufsatz bildet einen Einfulltrichter fur Dickstoff, 
wie Beton. Das Einfullen des Betons erfolgt in der Regel dadurch, dass ein 
Fahrmischer an den Materialaufgabebehalter heranfahrt und den Beton uber 
eine Rinne in den Materialaufgabebehalter einfullt. Um zu vermeiden, dass 
der Behalteraufsatz durch eine Kollision mit dem heranfahrenden Fahrmi- 
scher beschadigt wird, mull der Behalteraufsatz aus stabilem Blech beste- 
hen. Dies bedingt ein hohes Gewicht, so dass der Behalteraufsatz nicht ein- 
fach von Hand abgenommen werden kann. 

Materialaufgabebehalter gemafc der EP 1 076 596 B1 weisen in den Forder- 
zylinderoffnungen Zwischenringe als VerschleiBteile auf, die die zur Behal- 
terstirnwand gehorende Innenflache der Forderzylinderoffnung vor Ver- 
schleiB durch durchstromenden Beton schutzen. Diese Zwischenringe mus- 
sen aufgrund des VerschleiBes regelmafcig ausgetauscht werden. Da die 
Zwischenringe von der Forderzylinderseite her in die Forderzylinderoffnung 
eingesteckt sind, mufc zur Montage und Demontage zunachst der Forderzy- 
linder von der Behalterstirnwand entfernt werden. Dies ist aufwendig. 
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Es ist Aufgabe der Erfindung, einen Materialaufgabebehalter der eingangs 
genannten Art derart weiterzubilden, dass er einfacher zu warten ist und 
dass VerschleilJteile einfacher ausgetauscht werden konnen. 

5 

Die Aufgabe wird durch einen Materialaufgabebehalter mit den Merkmalen 
des Anspruchs 1 , alternativ mit den Merkmalen des Anspruchs 20 bzw. al- 
ternate mit den Merkmalen des Anspruchs 30 gelost. Vorteilhafte Ausgestal- 
tungen der Erfindung sind Gegenstand der abhangigen Anspruche. 

10 

Der Erfindung gemafc Anspruch 1 liegt der Gedanke zugrunde, das Innere 
des Materialaufgabebehalters fur Wartungspersonal leichter zuganglich zu 
machen, indem er stirnwandseitig einen leicht demontierbaren und abnehm- 
baren Behalteraufsatz aufweist. Der Behalteraufsatz erstreckt sich jedoch 

15 nicht auf die Ruckwand, die dem anfahrenden Fahrmischer zugewandt ist. 
So weist der die Materialzufuhroffnung begrenzende umlaufende Rand ruck- 
wandseitig eine zum Behalterunterteil gehorende Randpartie auf. Der Behal- 
teraufsatz ist so vor Beschadigungen durch den Fahrmischer geschutzt. Er 
muf3> daher nicht so stabil ausgebildet sein wie das Behalterunterteil und 

20 kann ein relativ geringes Gewicht aufweisen. 

Vorteilhafterweise fluchtet die am Behalteraufsatz befindliche erste Randpar- 
tie mit der zum Behalterunterteil gehorenden zweiten Randpartie. Die Mate- 
rialzufuhroffnung ist dann auf einfache Weise durch einen am Behalterauf- 
25 satz an der oberen Stirnwandpartie angelenkten Klappdeckel abdeckbar. Der 
Klappdeckel ist vorzugsweise aus Kunststoff gefertigt, so dass Betonreste 
schlechter auf ihm haften als auf einem Metalldeckel. Der Klappdeckel ist so 
einfacher zu reinigen. 

30 Das Behalterunterteil weist zweckmafcig eine Ruckwand, einen Boden, eine 
untere Stirnwandpartie und zur unteren Stirnwandpartie hin abfallende unte- 
re Seitenwandpartien auf. Die obere Stirnwandpartie und die oberen Seiten- 
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wandpartien des Behalteraufsatzes tragen an ihrer Unterkante vorteilhafter- 
weise einen ersten Flansch, der mit einem komplementaren zweiten Flansch 
an der unteren Stirnwandpartie und den unteren Seitenwandpartien des Be- 
halterunterteils losbar verbunden ist. Zwischen dem ersten Flansch und dem 
5 zweiten Flansch ist zweckmaBig ein Dichtmittel angeordnet. Dies ergibt eine 
gute Dichtwirkung an der Trennlinie zwischen Behalterunterteil und Behal- 
teraufsatz. 

Die untere Stirnwandpartie, die Ruckwand und die unteren Seitenwandpar- 
10 tien des Behalterunterteils bestehen zweckmaBig aus Blech, vorzugsweise 
aus stabilem Stahlblech. Dabei sind die Forderzylinderoffnungen bevorzugt 
in der unteren Stirnwandpartie angeordnet. Im Behalterunterteil ist desweite- 
ren vorzugsweise eine Abstutzeinrichtung fur die Rohrweiche gelagert. Au- 
fterdem weist das Behalterunterteil zweckmaSig Drehlager fur ein Ruhrwerk 
15 auf. Dadurch werden die von den Forderzylindern, der Rohrweiche und dem 
Ruhrwerk ubertragenen, zum Teil erheblichen Krafte beim Pumpbetrieb 
durch das Behalterunterteil aufgenommen. Der Behalteraufsatz, der lediglich 
aus dem Einfullen des Dickstoffs resultierende Krafte aufnehmen mud, kann 
dadurch wesentlich weniger stabil und daher leichter ausgebildet werden. 

20 

Die obere Stirnwandpartie und die oberen Seitenwandpartien des Behalter- 
aufsatzes konnen ebenfalls aus Blech, vorzugsweise aus Stahlblech, beste- 
hen. Dabei sind geringere Wandstarken moglich als bei dem Blech des Be- 
halterunterteils. Es wird jedoch bevorzugt, dass die obere Stirnwandpartie 

25 und die oberen Seitenwandpartien aus Kunststoff bestehen. Vorteilhafter- 
weise ist der Behalteraufsatz einstiickig als Spritzgussteil gefertigt. An dieses 
Spritzgussteil ist zweckmaftig ein zum Behalterinneren weisender Auflage- 
wulst fur einen Gitterrost angeformt Ebenso konnen an der oberen Stirn- 
wandpartie und/oder an den oberen Seitenwandpartien Verstarkungsleisten 

30 angeformt sein, die dem Behalteraufsatz eine hohere Stabilitat verleihen. 
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Alternativ oder zusatzlich zum Auflagewulst am Behalteraufsatz kann das 
Behalterunterteil uber die untere Stirnwandpartie uberstehende Auflageele- 
mente fur einen Gitterrost aufweisen. Dies ist vor allem dann vorteilhaft, 
wenn der Gitterrost sehr schwer ist und sein Gewicht vom Behalteraufsatz 
5 nicht getragen werden kann. Die zweite, ruckwandseitige Randpartie der Ma- 
terialzufuhroffnung wird zweckma&ig durch eine am Behalterunterteil ange- 
brachte Gummischurze gebildet. Diese schliefct sich an die Ruckwand und 
an von der Ruckwand ausgehende Abschnitte der Seitenwande an. 

10 Es wird bevorzugt, dass das Behalterunterteil und der Behalteraufsatz durch 
Schrauben miteinander verbunden sind. Dies ergibt eine einfache, stabile 
und dennoch leicht losbare Verbindung. 

Der erfindungsgemaBen Losung gemaR Anspruch 20 liegt der Gedanke 
15 zugrunde, dass ein die Materialzufuhroffnung abdeckender, an einer Behal- 
terwand angelenkter Klappdeckel aus Kunststoff einfacher zu reinigen ist als 
ein herkommlicher Klappdeckel aus Metall. Dickstoff, insbesondere Beton, 
haftet wesentlich schlechter an Kunststoff als an Metall. Der Klappdeckel ist 
zweckmafcig als Kunststoffhohlkorper mit einer der Materialzufuhroffnung 
20 zugewandten ersten Kunststoffschale und einer mit dieser vorzugsweise 
einstuckig verbundenen, eine Deckeloberseite bildenden zweiten Kunststoff- 
schale ausgebildet. Ein Kunststoffhohlkorper ist bei geringem Gewicht relativ 
stabil. Dies ist insbesondere dann vorteilhaft, wenn der Klappdeckel am Be- 
halteraufsatz angelenkt ist und fur Wartungsarbeiten im Behalterinneren 
25 gemeinsam mit dem Behalteraufsatz abgenommen werden mul3>. 

Urn eine Reinigung zu erleichtern, kann die erste Kunststoffschale eine der 
Materialzufuhroffnung zugewandte glatte Oberflache aufweisen. Demgegen- 
uber wird bevorzugt, dass die zweite Kunststoffschale Versteifungssicken 
30 aufweist. Dies verleiht dem Klappdeckel eine erhohte Stabilitat. Der Klapp- 
deckel ist vorteilhafterweise durch ein RotationsgieSverfahren einstuckig 
hergestellt. Er weist zweckmaRig Handgriffe auf, die vorzugsweise einstuckig 
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angeformt sind. Desweiteren weist er zweckmaBig Haken auf, in die an einer 
Behalterwand befestigte Verschlusselemente eingehakt werden konnen. 
Auch die Haken sind vorzugsweise einstuckig am Klappdeckel angeformt. 

5 Der Klappdeckel ist vorzugsweise durch mindestens ein Scharnier und min- 
destens eine Gasfeder mit der Behalterstirnwand verbunden. Die Gasfeder 
erleichtert das Offnen des Deckels. Nahe seiner mit der Behalterstirnwand 
verbundenen Seite weist der Klappdeckel an der ersten Kunststoffschale 
zweckmaBig Befestigungsmittel fur eine Gummischurze auf. Diese hangt 
10 vom Klappdeckel herunter in die Materialzufuhroffnung hinein und verhin- 
dert, dass Dickstoff in den Spalt zwischen dem Klappdeckel und der Behal- 
terstirnwand flieBt. 

Der erfindungsgemaBen Losung gemaB Anspruch 30 liegt der Gedanke 
15 zugrunde, dass es weniger Aufwand erfordert, die Zwischenringe iiber die 
Behalterinnenseite zu montieren und zu demontieren als uber die Behalter- 
auBenseite. Dadurch wird vermieden, dass bei einem Austausch der Zwi- 
schenringe die Fdrderzylinder vom Materialaufgabebehalter abgekoppelt 
werden miissen. Ein Zwischenring wird uber das Behalterinnere in die For- 
20 derzylinderoffnung eingesetzt, indem der Nocken an seiner auBeren Mantel- 
flache in die Bajonettoffnung geschoben wird und der Zwischenring an- 
schlieBend urn seine Langsachse verdreht wird, so dass der Nocken in die 
Innennut eingefuhrt wird. Die Montage eines Zwischenrings iiber das Behal- 
terinnere ist besonders dann vorteilhaft, wenn der Materialaufgabebehalter, 
25 wie oben beschrieben, zweiteilig ausgebildet ist. Durch Entfernen des relativ 
leichten Behalteraufsatzes ist das Behalterinnere gut zuganglich. 

Die Innennut kann in der Forderzylinderoffnung umlaufend ausgebildet sein. 
Vorzugsweise tragt der Zwischenring an seiner auBeren Mantelflache min- 
30 destens zwei, vorzugsweise drei im gleichen Winkelabstand zueinander an- 
geordnete Nocken. Die Forderzylinderoffnung weist dann eine der Zahl der 
Nocken entsprechende Zahl von Bajonettoffnungen auf, die ebenfalls im 
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gleichen Winkelabstand zueinander angeordnet sind. Da der Zwischenring 
in axialer Richtung durch den Eingriff der Nocken in die Innennut fixiert wird, 
ist diese Fixierung urn so stabiler, je mehr Nocken an der aufceren Mantelfla- 
che angeordnet sind. 

5 

ZweckmaBig ist an der Behalterau&enseite der Behalterstirnwand eine An- 
schlussplatte zum AnschluB von Forderzylindern angebracht, durch die sich 
die Forderzylinderoffnungen erstrecken. Desweiteren ist an der Innenflache 
der Behalterstirnwand zweckma&ig eine Brillenplatte mit zwei Brillenplatten- 

10 offnungen losbar befestigt. Die Brillenplattenoffnungen kommunizieren mit 
den Forderzylinderoffnungen, und ihre Begrenzungsflachen fluchten mit den 
Begrenzungsflachen der Durchstromkanale in den Zwischenringen. Die Bril- 
lenplatte uberdeckt somit einen Teil der Forderzylinderoffnungen und fixiert 
die Zwischenringe zusatzlich in Richtung zum Behalterinneren. Zum Aus- 

1 5 tausch der Zwischenringe wird die Brillenplatte entfernt. 

ZweckmaGig sind die Begrenzungsflachen der Durchstromkanale und/oder 
der Brillenplattenoffnungen mit einer Verschleifcschicht beschichtet. Diese 
besteht vorzugsweise aus einem Hartmetall. Die Brillenplatte und die Zwi- 
20 schenringe, die jeweils VerschleiBteile sind, werden durch die Verschleili- 
schicht gegen VerschleiS geschutzt und mussen dadurch weniger haufig 
ausgetauscht werden. 

Es kann vorgesehen sein, dass sich der Durchmesser des Durchstromkanals 
25 zum Behalterinneren hin oder zum Forderzylinder hin verjungt. Damit kon- 
nen Forderzylinder unterschiedlicher Innendurchmesser an den Materialauf- 
gabebehalter angeschlossen werden, indem unterschiedliche Zwischenringe 
in die Forderzylinderoffnungen eingesetzt werden. Die Durchstromkanale 
sind zweckmaftig so dimensioniert, dass ihre Begrenzungsflachen mit den 
30 Innenflachen der Forderzylinder fluchten. 
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Vorteilhafterweise weist der Zwischenring in seiner Mantelflache mindestens 
eine axiai gegenuber den Nocken versetzte umlaufende Nut mit einem Dicht- 
ring zur Anlage an die Behalterstirnwand und/oder die Anschlussplatte auf. 
Bevorzugt weist er zwei umlaufende Nuten auf, von denen eine einen an die 
5 Behalterstirnwand, die andere einen an die Anschlussplatte anliegenden 
Dichtring aufnimmt. Der Zwischenring kann an einer der Brillenplatte zuge- 
wandten Stirnflache eine weitere umlaufende Nut mit einem an die Brillen- 
platte anliegenden Dichtring aufweisen. Durch diese MaGnahmen erhalt man 
eine gute Abdichtung des Materialaufgabebehalters im Bereich der Forderzy- 
10 linderoffnungen. 

Zur Erleichterung der Montage und Demontage kann der Zwischenring an 
einer der Brillenplatte zugewandten Stirnflache Ausnehmungen zum Einste- 
cken von Haltedornen aufweisen. Desweiteren kann zwischen dem Zwi- 

15 schenring und der Behalterstirnwand ein umlaufender Hohlraum angeordnet 
sein, der iiber eine Zufuhroffnung mit Schmiermittel befullbar ist und der sich 
beim Herausziehen des Zwischenrings aus der Forderzylinderoffnung ver- 
groliert. Zur Demontage des Zwischenrings wird dann ein Montagering mit 
Haltedornen verwendet, die in die Ausnehmungen des Zwischenrings ein- 

20 greifen. Mit Hilfe des Montagerings wird der Zwischenring zur Losung des 
Bajonettverschlusses gedreht. AnschlieBend wird ein Schmiermittel, wie Fett, 
in den Hohlraum gepresst, so dass der Zwischenring aus der Forderzylinder- 
offnung gedrtickt wird, wobei die Nocken durch die Bajonettoffnungen be- 
wegt werden. 

25 

Im Folgenden wird die Erfindung anhand von in der Zeichnung in schemati- 
scher Weise dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. Es zeigen 

Fig. 1 eine Seitenansicht einer fahrbaren Betonpumpe mit ruckwartigem 
30 Materialaufgabebehalter; 
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Fig. 2 eine perspektivische Darsteilung des Materialaufgabebehalters 
mit abgehobenem Behalteraufsatz; 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht des Behalteraufsatzes ohne Klapp- 
5 deckel; 

Fig. 4 einen Schnitt durch die Behalterwand im Bereich einer Forderzy- 
linderoffnung; 

10 Fig. 5 eine perspektivische Ansicht eines aus der Forderzylinderoffnung 
gezogenen Zwischenrings; 

Fig. 6a und 6b perspektivische Ansichten eines Klappdeckels gemafc einem 
zweiten Ausftihrungsbeispiel von schrag oben und schrag unten; 

15 

Fig. 7 einen Schnitt durch den Klappdeckel nach Fig. 6a und 6b entlang 
der Linie A-A; 

Fig. 8a und 8b Detaildarstellungen des Klappdeckels nach Fig. 6a und 6b im 
20 Schnitt. 

Die in Fig. 1 im Fahrzustand gezeigte Autobetonpumpe weist ein Fahrgestell 
10, ein frontseitiges Fuhrerhaus 12, einen an einem Drehlagerbock 14 des 
Fahrgestells 10 gelagerten Betonverteilermast 16 und eine am Fahrgestell 

25 10 angeordnete Zweizylinder-Dickstoffpumpe 18 auf. Der im riickwartigen 
Teil des Fahrgestells 10 angeordnete Materialaufgabebehalter 20 weist in 
seiner Stirnwand 22 Forderzylinderoffnungen 24 auf, uber die zwei Forderzy- 
linder 26 der Dickstoffpumpe 18 angeschlossen sind. An der der Stirnwand 
22 gegenuberliegenden Ruckwand 28 des Materialaufgabebehalters 20 be- 

30 findet sich ein Druckstutzen 30, an den eine Fdrderleitung 32 angeschlossen 
ist. Im Behalterinneren befindet sich eine hier als S-Rohr ausgebildete Rohr- 
weiche 34, die mit ihrem einen Ende mit dem Druckstutzen 30 verbunden ist 
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und deren anderes Ende abwechselnd urn die Achse einer nicht dargestell- 
ten Schwenkwelle mit hydraulischen Mitteln vor die beiden Forderzylinder- 
offnungen 24 verschwenkbar ist. 

5 Der Materialaufgabebehalter 20 (Fig. 2) ist in ein Behalterunterteil 38 und 
einen Behalteraufsatz 40 unterteilt. Die Stirnwand 22 sowie die die Stirnwand 
22 mit der Ruckwand 28 verbindenden Seitenwande 42 sind jeweils in eine 
obere und eine untere Partie zweigeteilt. Dabei weist der Behalteraufsatz 40 
eine obere Stirnwandpartie 44 sowie sich von dieser weg erstreckende obere 

10 Seitenwandpartien 46 mit freien Enden 48 auf (Fig. 3). Die obere Stirnwand- 
partie 44 und die oberen Seitenwandpartien 46 tragen an ihrer Unterkante 
einen ersten Flansch 50 zur Befestigung des Behalteraufsatzes 40 am Be- 
halterunterteil 38. Der Behalteraufsatz 40 ist im hier gezeigten Ausfuhrungs- 
beispiei einstuckig als Spritzgussteil aus Kunststoff hergestellt. Zur Verstar- 

1 5 kung sind an ihn Verstarkungsleisten 52 angeformt. 

Das Behalterunterteil 38 weist neben einem Boden 54 und der Ruckwand 28 
eine untere Stirnwandpartie 56 sowie untere Seitenwandpartien 58 auf. Die 
unteren Seitenwandpartien 58 fallen zur unteren Stirnwandpartie 56 schrag 

20 ab und tragen einen zum ersten Flansch 50 komplementaren zweiten 
Flansch 60. Die beiden Flansche 50, 60 sind mittels Schrauben 62 auf einfa- 
che Weise verbindbar. Zwischen ihnen kann eine Gummidichtung angeord- 
net werden, so dass Behalterunterteil 38 und Behalteraufsatz 40 auf einfa- 
che Weise zum Materialaufgabebehalter 20 zusammengefugt werden kon- 

25 nen. 

Der Materialaufgabebehalter 20 weist eine nach oben weisende Materialzu- 
fiihroffnung 64 auf, die von einem umlaufenden Rand 66, 68 begrenzt wird. 
Der umlaufende Rand ist in zwei Randpartien 66, 68 unterteilt. Die erste 
30 Randpartie 66 wird durch die Oberkante der oberen Stirnwandpartie 44 und 
der oberen Seitenwandpartien 46 gebildet. An sie schlieBt sich die zweite 
Randpartie 68 an, die von der oberen Kante einer Gummischurze 70 gebil- 
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det wird. Diese ist am Behalterunterteil 38 befestigt und ragt uber die Ruck- 
wand 28 und sich von der Ruckwand 28 weg erstreckende Abschnitte der 
unteren Seitenwandpartien 58 hinaus. Die beiden Randpartien 66, 68 fluch- 
ten zueinander. 

5 

Im Behalterunterteil 38 sind in den Seitenwanden 42 Lageroffnungen 72 an- 
geordnet, die der Aufnahme von Lagern eines Ruhrwerks dienen. In der 
Ruckwand 28 ist eine Ruckwandoffnung 73 angeordnet, uber die die Rohr- 
weiche 34 an den Druckstutzen 30 anschliefcbar ist. In der unteren Stirn- 

10 wandpartie 56 befinden sich die Forderzylinderoffnungen 24 zum AnschluR 
der Forderzylinder 26. Somit sind alle beim Pumpbetrieb beweglichen Bau- 
teile im Behalterunterteil 38 gelagert, das die von diesen Bauteilen ausge- 
henden Krafte aufnimmt. Dementsprechend ist das Behalterunterteil 38 aus 
stabilem, dickwandigem Stahlblech hergestellt. Auf den Behalteraufsatz 40 

15 wirken nur Krafte, die vom in die Materialzufuhroffnung 64 eingefullten Beton 
herruhren. An seine Stabilitat sind daher wesentlich geringere Anforderun- 
gen zu stellen. 

Das Behalterunterteil 38 weist uber die untere Stirnwandpartie 56 uberste- 
20 hende rohrformige Auflageelemente 74 fur einen Gitterrost auf. Der Gitter- 
rost kann alternativ auch auf einen zum Behalterinneren weisen Auflagewulst 
aufgelegt werden, der am Behalteraufsatz 40 angeformt ist. Der Materialauf- 
gabebehalter 20 wird uber Aufhangevorrichtungen 76 am Fahrgestell 10 be- 
festigt. 

25 

An der BehalterauBenseite ist an der Stirnwand 22 eine Anschlussplatte 80 
zum AnschluR der Forderzylinder 26 angebracht. An der Innenseite der 
Stirnwand 22 ist eine Brillenplatte 82 losbar befestigt (Fig. 4), deren Brillen- 
plattenoffnungen 84 mit den Forderzylinderoffnungen 24 kommunizieren. Die 
30 Brillenplatte 82 steht uber die Forderzylinderoffnungen 24 uber und bildet so 
in Richtung zum Behalterinneren einen Anschlag fur einen Zwischenring 86. 
Der Zwischenring 86 erstreckt sich in axialer Richtung uber die sich durch die 
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Stirnwand 22 und die Anschlussplatte 80 erstreckende Forderzylinderoffnung 
24. Seine Innenflache begrenzt einen Durchstromkanal 88 fur den Dickstoff. 
Die aufcere Mantelflache 90 des Zwischenrings 86 tragt drei im Winkelab- 
stand von 120° angeordnete Nocken 92. Diese sind uber Bajonettoffnungen 
5 95 in eine in der Forderzylinderoffnung 24 umlaufende Innennut 94 einfuhr- 
bar und bilden so einen BajonettverschluB, durch den der Zwischenring 86 in 
axialer Richtung zum Forderzylinder 26 hin in der Forderzylinderoffnung 24 
fixiert werden kann. Die Begrenzungsflache des Durchstromkanals 88 fluch- 
tet mit der Begrenzungsflache der Brillenplattenoffnungen 84 sowie mit den 

10 Innenflachen der Forderzylinder 26. Dadurch befinden sich in der Forderzy- 
linderoffnung 24 keine freiliegenden Kanten, die einem erhohten Verschleifc 
durch vorbeistromenden Dickstoff ausgesetzt waren. Zur weiteren Ver- 
schleifcminderung weisen sowohl die Brillenplatte 82 als auch die Begren- 
zungsflache des Durchstromkanals 88 eine Verschleifcschicht 89 aus Hart- 

15 metall auf. Zur Abdichtung der Forderzylinderoffnung 24 weist der Zwischen- 
ring 86 in seiner Mantelflache 90 zwei axial gegenuber den Nocken 92 ver- 
setzte umlaufende Nuten 96 auf, in die Dichtringe 98 zur Anlage an die 
Stirnwand 22 und die Anschlussplatte 80 eingesetzt sind. Eine weitere um- 
laufende Nut 96 befindet sich in der der Brillenplatte 82 zugewandten Stirn- 

20 flache des Zwischenrings 86. Der in ihr enthaltene Dichtring 98 liegt gegen 
die Brillenplatte 82 an. 

Zum Austauschen des Zwischenrings 86 wird zunachst die Brillenplatte 82 
abgeschraubt. Anschlie&end wird der Zwischenring 86 urn seine Langsachse 

25 gedreht, bis die Nocken 92 aus den Bajonettoffnungen 95 gezogen werden 
konnen. Zu diesem Zweck weist der Zwischenring an seiner Stirnflache Aus- 
nehmungen 100 zum Einstecken von Haltedornen auf. Zwischen dem Zwi- 
schenring 86 und der Stirnwand 22 ist zudem ein umlaufender Hohlraum 102 
angeordnet, der uber eine Zufuhroffnung 104 mit Fett befullbar ist. Der Hohl- 

30 raum 102 vergrofcert sich beim Herausziehen des Zwischenrings 86 aus der 
Forderzylinderoffnung 24 in Richtung zum Behalterinneren. Dadurch erleich- 
tert das Einpressen von Fett durch die Zufuhroffnung 104 die Entnahme des 
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Zwischenrings 86. Das Fett wirkt zudem als Schmiermittel, das das Drehen 
des Zwischenrings 86 erleichtert. In der Regel werden die Verschleifcteile 
Brillenplatte 82 und Zwischenring 86 gemeinsam ausgetauscht. 

Am Materialaufgabebehalter 20 gemafc Fig. 2 ist an der oberen Stirnwand- 
partie 44 fiber Scharniere 106 ein Klappdeckel 108 angelenkt, der die Mate- 
rialzufuhroffnung 64 abdeckt. Anstelle dieses Klappdeckels 108 aus Metall 
kann gemaB einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel ein Klappdeckel 110 aus 
Kunststoff verwendet werden, wie in den Figuren 6a und 6b dargestellt. Der 
Klappdeckel 110 ist als Kunststoff hohlkorper ausgebildet, wie aus der 
Schnittdarstellung in Fig. 7 hervorgeht. Er weist eine der Materialzufuhroff- 
nung 64 zugewandte erste Kunststoffschale 112 und eine mit dieser einstu- 
ckig verbundene, eine Deckeloberflache bildende zweite Kunststoffschale 
114 auf. Der Klappdeckel 110 ist durch ein Rotationsgie&verfahren einstu- 
ckig hergestellt. Die erste Kunststoffschale 112 weist eine der Materialzu- 
fuhroffnung 64 zugewandte glatte Oberflache auf, von der Verschmutzungen 
mit Dickstoff, insbesondere Beton, leicht entfernbar sind. Die zweite Kunst- 
stoffschale 114 weist Versteifungssicken 116 auf, die ihre Stabilitat erhohen. 
Desweiteren sind seitlich am Klappdeckel 110 Haken 118 angeformt (Fig. 
8a), in die zum festen VerschlieSen der Materialzufuhroffnung 64 am Materi- 
alaufgabebehalter 20 befestigte Verschlusselemente zur Bildung eines 
Spannverschlusses eingehakt werden konnen. Seitlich am Klappdeckel 110 
sind uberdies Handgriffe 120 angeformt (Fig. 8b). Zwischen dem Klappde- 
ckel 110 und dem Materialaufgabebehalter 20 konnen desweiteren Gasfe- 
dern angeordnet sein, die ein Offnen des Klappdeckels 110 erleichtem. An 
der ersten Kunststoffschale 112 weist der Klappdeckel 110 Bohrungen 122, 
124 auf. Eine erste Gruppe von Bohrungen 122 dient der Anbringung von 
Griffen und Arretierungselementen, die den Klappdeckel 110 in einer Offen- 
Stellung halten. Eine zweite Gruppe von Bohrungen 124 dient der Anbrin- 
gung einer Gummischurze, die den Spalt zwischen dem Klappdeckel 110 
und dem Materialaufgabebehalter 20 uberdeckt und verhindert, dass Dick- 
stoff durch diesen Spalt flieSt. 
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Zusammenfassend ist folgendes festzuhalten: 

Die Erfindung betrifft einen Materialaufgabebehalter 20 fur eine Dickstoff- 
5 pumpe 18 mit einem Behalterunterteil 38 und einem mit dem Behalterunter- 
teil 38 losbar verbundenen Behalteraufsatz 40, mit einer zweigeteiiten Stirn- 
wand 22, einer Ruckwand 28 und zwei jeweils zweigeteiiten Seitenwanden 
42, mit einer nach oben weisenden, von einem umlaufenden Rand 66, 68 
begrenzten Materialzufuhroffnung 64, mit zwei in der Stirnwand 22 angeord- 

10 neten Forderzylinderoffnungen 24 und mit einer im Behalterinneren ange- 
ordneten, eingangsseitig abwechselnd vor die Forderzylinderoffnungen 24 
verschwenkbaren und ausgangsseitig in ein Druckrohr 30 mundenden 
Rohrweiche 34. Erfindungsgemaft ist vorgesehen, dass der Behalteraufsatz 
40 eine obere Stirnwandpartie 44 sowie sich von dieser weg erstreckende 

15 obere Seitenwandpartien 46 mit freien Enden 48 aufweist, und dass der urn- 
laufende Rand 66, 68 eine erste, eine obere Kante des Behalteraufsatzes 40 
bildende Randpartie 66 und eine an die erste Randpartie 66 anschlieSende 
ruckwandseitige zweite Randpartie 68 am Behalterunterteil 38 aufweist. 
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Patentanspruche 

1. Materialaufgabebehalter fur eine Dickstoffpumpe (18) mit einem Behal- 
terunterteil (38) und einem mit dem Behalterunterteil (38) Iosbar ver- 
5 bundenen Behalteraufsatz (40), mit einer zweigeteilten Stirnwand (22), 

einer Ruckwand (28) und zwei jeweils zweigeteilten Seitenwanden (42), 
mit einer nach oben weisenden, von einem umlaufenden Rand (66, 68) 
begrenzten Materialzufuhroffnung (64), mit zwei in der Stirnwand (22) 
angeordneten Forderzylinderoffnungen (24) und mit einer im Behalter- 

10 inneren angeordneten, eingangsseitig abwechselnd vor die Forderzy- 

linderoffnungen (24) verschwenkbaren und ausgangsseitig in ein 
Druckrohr (30) mundenden Rohrweiche (34), dadurch gekennzeich- 
net, dass der Behalteraufsatz ( 40) eine obere Stirnwandpartie (44) so- 
wie sich von dieser weg erstreckende obere Seitenwandpartien (46) mit 

15 freien Enden (48) aufweist, und dass der umlaufende Rand (66, 68) ei- 

ne erste, eine obere Kante des Behalteraufsatzes (40) bildende Rand- 
partie (66) und eine an die erste Randpartie (66) anschliefcende ruck- 
wandseitige zweite Randpartie (68) am Behalterunterteil (38) aufweist. 

20 2. Materialaufgabebehalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die erste Randpartie (66) mit der zweiten Randpartie (68) fluchtet. 

3. Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 1 oder2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Behalterunterteil (38) die Ruckwand (28), 

25 einen Boden (54), eine untere Stirnwandpartie (56) und zur unteren 

Stirnwandpartie (56) hin abfallende untere Seitenwandpartien (58) auf- 
weist. 

4. Materialaufgabebehalter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
30 dass die obere Stirnwandpartie (44) und die oberen Seitenwandpartien 

(46) an ihrer Unterkante einen ersten Flansch (50) tragen, der mit ei- 
nem komplementaren zweiten Flansch (60) an der unteren Stirnwand- 
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partie (56) und den unteren Seitenwandpartien (58) des Behalterunter- 
teils (38) losbar verbunden ist. 



5. Materialaufgabebehalter nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
5 dass zwischen dem ersten Flansch (50) und dem zweiten Flansch (60) 

ein Dichtmittel angeordnet ist. 



6. Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die untere Stirnwandpartie (56), die Ruckwand 

10 (28) und die unteren Seitenwandpartien (58) aus Blech, vorzugsweise 

aus Stahlblech, bestehen. 

7. Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 3 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Forderzylinderoffnungen (24) in der unteren 

15 Stirnwandpartie (56) angeordnet sind. 



8. Materialaufgabebehalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass im Behalterunterteil (38) eine Abstutz- 
einrichtung fur die Rohrweiche (34) gelagert ist. 

20 

9. Materialaufgabebehalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Behalterunterteil (38) Drehlager 
fur ein Ruhrwerk aufweist. 



25 10. Materialaufgabebehalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die obere Stirnwandpartie (44) und die 
oberen Seitenwandpartien (46) aus Blech, vorzugsweise aus Stahl- 
blech, bestehen. 



30 11. Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass die obere Stirnwandpartie (44) und die oberen 
Seitenwandpartien (46) aus Kunststoff bestehen. 
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12. Materialaufgabebehalter nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Behalteraufsatz (40) einstuckig als Spritzgussteil gefertigt ist. 

5 13. Materialaufgabebehalter nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Behalteraufsatz (40) einen zum Behalterinneren weisenden 
Auflagewulst fur einen Gitterrost aufweist. 

14. Materialaufgabebehalter nach Anspruch 12 oder 13, dadurch ge- 
10 kennzeichnet, dass der Behalteraufsatz (40) an der oberen Stirn- 

wandpartie (44) und/oder an den oberen Seitenwandpartien (46) Ver- 
starkungsleisten (52) aufweist. 

15. Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 3 bis 14, dadurch 
15 gekennzeichnet, dass das Behalterunterteil (38) uber die untere Stirn- 

wandpartie (56) uberstehende Auflageelemente (74) fur einen Gitterrost 
aufweist. 

16. Materialaufgabebehalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
20 dadurch gekennzeichnet, dass das Behalterunterteil (38) eine die 

zweite Randpartie (68) bildende Gummischurze (70) aufweist, die sich 
an die Ruckwand (28) und von der Ruckwand (28) ausgehende Ab- 
schnitte der Seitenwande (42) anschlielit. 

25 17. Materialaufgabebehalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Behalterunterteil (38) und der Be- 
halteraufsatz (40) durch Schrauben (62) miteinander verbunden sind. 

18. Materialaufgabebehalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
30 dadurch gekennzeichnet, dass am Behalteraufsatz (40) an der obe- 

ren Stirnwandpartie (44) ein Klappdeckel (108, 110) zum Abdecken der 
Materialzufuhroffnung (64) angelenkt ist. 
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Materialaufgabebehalter nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Klappdeckel (110) aus Kunststoff gefertigt ist 

Materialaufgabebehalter fur eine Dickstoffpumpe (18) mit einer nach 
oben weisenden Materialzufuhroffnung (64), mit zwei in einer Behalter- 
stirnwand (22) angeordneten Forderzylinderoffnungen (24) und mit ei- 
ner im Behalterinneren angeordneten, eingangsseitig abwechselnd vor 
die Forderzylinderoffnungen (24) verschwenkbaren und ausgangsseitig 
in ein Druckrohr (30) mundenden Rohrweiche (34), gekennzeichnet 
durch einen an einer Behalterwand, vorzugsweise der Behalterstirn- 
wand (22), angelenkten Klappdeckel (110) aus Kunststoff zum Abde- 
cken der Materialzufuhroffnung (64). 

Materialaufgabebehalter nach Anspruch 19 oder 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Klappdeckel (110) als Kunststoff hohlkorper mit ei- 
ner der Materialzufuhroffnung (64) zugewandten ersten Kunststoffscha- 
le (112) und einer mit dieser vorzugsweise einstuckig verbundenen, ei- 
ne Deckeloberseite bildenden zweiten Kunststoffschale (114) ausgebil- 
det ist. 

Materialaufgabebehalter nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, 

dass die erste Kunststoffschale (112) eine der Materialzufuhroffnung 
(64) zugewandte glatte Oberflache aufweist. 

Materialaufgabebehalter nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die zweite Kunststoffschale ( 114) Versteifungssicken 
(116) aufweist. 

Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 21 bis 23, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Klappdeckel (110) durch ein Rotati- 
onsgieBverfahren einstuckig hergestellt ist. 
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25. Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 19 bis 24, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Klappdeckel (110) vorzugsweise 
einstuckig angeformte Handgriffe (120) aufweist. 

5 

26. Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 19 bis 25, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Klappdeckel (110) vorzugsweise 
einstuckig angeformte Haken (118) zum Einhaken von an einer Behal- 
terwand befestigten VerschluBelementen aufweist. 

10 

27. Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 18 bis 26, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Klappdeckel ( 108, 110) durch min- 
destens ein Scharnier (106) und mindestens eine Gasfeder mit der Be- 
halterstirnwand (22) verbunden ist. 

15 

28. Materialaufgabebehalter nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Klappdeckel (108, 110) nahe seiner mit der Behalterstirnwand 
(22) verbundenen Seite Befestigungsmittel (124) fur eine Gummi- 
schurze aufweist. 

20 

29. Materialaufgabebehalter nach einem der vorangehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass in den Forderzylinderoffnungen (24) 
jeweils ein Zwischenring (86) angeordnet ist, dessen Innenflache einen 
Durchstromkanal (88) fur den Dickstoff begrenzt und dessen auftere 

25 Mantelflache (90) mindestens einen Nocken (92) tragt, wobei die Be- 

halterstirnwand (22) in der Forderzylinderoffnung (24) mindestens eine 
zumindest teilweise umlaufende Innennut (94) sowie mindestens eine 
von einer dem Behalterinneren zugewandten Innenflache zur Innennut 
(94) verlaufende Bajonettoffnung (95) zur Aufnahme des Nockens (92) 

30 unter Bildung eines Bajonettverschlusses aufweist. 
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30. Materialaufgabebehalter fur eine Dickstoffpumpe (18) mit einer nach 
oben weisenden Materialzufuhroffnung (64), mit zwei Forderzylinderoff- 
nungen (24), die sich durch eine Behalterstirnwand (22) erstrecken, 
und mit einer im Behalterinneren angeordneten, eingangsseitig vor die 
5 Forderzylinderoffnungen (24) verschwenkbaren und ausgangsseitig in 

ein Druckrohr (30) mundenden Rohrweiche (34), wobei in den Forder- 
zylinderoffnungen (24) jeweils ein Zwischenring (86) angeordnet ist, 
dessen Innenflache einen Durchstromkanal (88) fur den Dickstoff be- 
grenzt, dadurch gekennzeichnet, dass die aufcere Mantelflache (90) 

10 des Zwischenrings (86) mindestens einen Nocken (92) tragt, und dass 

die Behalterstirnwand (22) in jeder Forderzylinderoffnung (24) mindes- 
tens eine zumindest teilweise umlaufende Innennut (94) sowie mindes- 
tens eine von einer dem Behalterinneren zugewandten Innenflache zur 
Innennut (94) verlaufende Bajonettoffnung (95) zur Aufnahme des No- 

15 ckens (92) unter Bildung eines Bajonettverschlusses aufweist. 



31. Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 29 oder 30, da- 
durch gekennzeichnet, dass an der Behalterau&enseite an der Behal- 
terstirnwand (22) eine Anschlussplatte (80) zum Anschluft von Forder- 
20 zylindern (26) angebracht ist und dass sich die Forderzylinderoffnungen 

(24) durch die Anschlussplatte (80) erstrecken. 



32. Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 29 bis 31, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Zwischenring (86) an seiner auReren 
25 Mantelflache (90) mindestens zwei, vorzugsweise drei im gleichen Win- 

kelabstand zueinander angeordnete Nocken (92) tragt und dass die 
Forderzylinderoffnung (24) eine der Zahl der Nocken (92) entsprechen- 
de, im gleichen Winkelabstand zueinander angeordnete Zahl von Bajo- 
nettoffnungen (95) aufweist. 



30 
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33. Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 29 bis 32, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Innennut (94) in der Forderzylinder- 
offnung (24) umlaufend ausgebildet ist. 

5 34. Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 29 bis 33, da- 
durch gekennzeichnet, dass an der Innenflache der Behalterstirn- 
wand (22) eine Brillenplatte (82) mit zwei Brillenplattenoffnungen (84) 
losbar befestigt ist, wobei die Brillenplattenoffnungen (84) mit den For- 
derzylinderoffnungen (24) kommunizieren und wobei die Begrenzungs- 
10 flachen der Brillenplattenoffnungen (84) mit den Begrenzungsflachen 

der Durchstromkanale (88) fluchten. 

35. Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 29 bis 34, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Begrenzungsflachen der Durch- 

15 stromkanale (88) und/oder der Brillenplattenoffnungen (84) mit einer 

VerschleiRschicht (89) vorzugsweise aus einem Hartmetall beschichtet 
sind. 

36. Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 29 bis 35, da- 
20 durch gekennzeichnet, dass sich der Durchmesser des Durchstrom- 

kanals (88) zum Behalterinneren hin oder zum Forderzylinder (26) hin 
verjungt. 

37. Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 29 bis 36, da- 
25 durch gekennzeichnet, dass die Begrenzungsflachen der Durch- 
stromkanale (88) mit den Innenflachen der Forderzylinder (26) fluchten. 

38. Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 29 bis 37, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Zwischenring (86) in seiner Mantel- 

30 flache (90) mindestens eine axial gegenuber den Nocken (92) versetzte 

umlaufende Nut (96) mit einem Dichtring (98) zur Anlage an die Behal- 
terstirnwand (22) und/oder an die Anschlussplatte (80) aufweist. 
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Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 29 bis 38, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Zwischenring (86) an einer der Bril- 
lenplatte (82) zugewandten Stirnflache eine umlaufende Nut (96) mit 
einem an die Brillenplatte (82) anliegenden Dichtring (98) aufweist. 

Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 29 bis 39, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Zwischenring (86) an einer der Bril- 
lenplatte (82) zugewandten Stirnflache Ausnehmungen (100) zum Ein- 
stecken von Haltedornen aufweist. 

Materialaufgabebehalter nach einem der Anspruche 29 bis 40, da- 
durch gekennzeichnet, dass zwischen dem Zwischenring (86) und der 
Behalterstirnwand (22) ein umlaufender Hohlraum (102) angeordnet ist, 
der uber eine Zufuhroffnung (104) mit Schmiermittel befullbar ist und 
der sich beim Herausziehen des Zwischenrings (86) aus der Forderzy- 
linderoffnung (24) vergroSert. 
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Zusammenfassung 

Materialaufgabebehalter fur eine Dickstoffpumpe 

5 Die Erfindung betrifft einen Materialaufgabebehalter (20) fur eine Dickstoff- 
pumpe (18) mit einem Behalterunterteil (38) und einem mit dem Behalterun- 
terteil (38) losbar verbundenen Behalteraufsatz (40), mit einer zweigeteilten 
Stirnwand (22), einer Ruckwand (28) und zwei jeweils zweigeteilten Seiten- 
wanden (42), mit einer nach oben weisenden, von einem umlaufenden Rand 

10 (66, 68) begrenzten Materialzufuhroffnung (64), mit zwei in der Stirnwand 
(22) angeordneten Forderzylinderoffnungen (24) und mit einer im Behalter- 
inneren eingeordneten, eingangsseitig abwechselnd vor die Forderzylinder- 
offnungen (24) verschwenkbaren und ausgangsseitig in ein Druckrohr (30) 
mundenden Rohrweiche (34). Erfindungsgemafi ist vorgesehen, dass der 

15 Behalteraufsatz (40) eine obere Stirnwandpartie (44) sowie sich von dieser 
weg erstreckende obere Seitenwandpartien (46) mit freien Enden (48) auf- 
weist, und dass der umlaufende Rand (66, 68) eine erste, eine obere Kante 
des Behalteraufsatzes (40) bildende Randpartie (66) und eine an die erste 
Randpartie (66) anschliefcende ruckwandseitige zweite Randpartie (68) am 

20 Behalterunterteil (38) aufweist. 



(Fig. 2) 
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